Karta Techniczna Produktu
HEMPEL'S SILICONE ZINC 16900

HEMPEL

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:
Temperatura pracy:

Certyfikaty:
Dostepnos¢:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:
Potysk powtoki:
Czegsci state, % obj.:

Wydajnosc¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Powierzchniowe wyschnigcie:
Catkowite wyschniecie:
Zawartos¢ L.Z.0.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Grudzien 2016

HEMPEL'’S SILICONE ZINC 16900 jest gruntem silikonowym pigmentowanym cynkiem, odpornym na
wysoka temperature. Wysycha na powietrzu w temperaturze otoczenia i jest odporny na temperature
do 400°C (patrz UWAGI ponizej).

Jako grunt do dlugotrwatej ochrony przeciwkorozyjnej stali eksponowanej w wysokiej temperaturze (od
100°C do 400°C).

Maksymalna temperatura pracy zalezy od nastepnej warstwy. Maksymalna, tylko w suchym
Srodowisku: 400°C/752°F

Spetnia wymagania Dyrektywy 2004/ 42/ WE Parlamentu Europejskiego i Rady Europy: podkategoria j.
Wymaga potwierdzenia.

19840 / metaliczny szary

Matowa

60 +1

15 m%dm?® [601.5 sq.ft./US gallon] - 40 micron/1.6
mils

25 °C [77 °F]

2.7 kg/dm? [22.7 funty/galon USA]

2.25 godzina/godzin 20°C.

3.25 godzina/godzin 20°C.

365 g/l [3 funty/galon USA]

6 miesigce(y) (25°C) od daty produkcji. W zaleznosci od warunkéw przechowywania moze byc¢

wymagane wymieszanie mechaniczne przed uzyciem.
Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pedzel

08080 (5%) / 08080 (15%) / 08080 (5%)

0.017"

125 bar [1812.5 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08080

40 pm [1.6 mils]

75 pum [3 mils]

24 godzina/godzin 20°C. (Zgodnie ze specyfikacja.)

Brak (Zgodnie ze specyfikacja.)

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczehstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepisow bezpieczenstwa.
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Karta Techniczna Produktu
HEMPEL'S SILICONE ZINC 16900

HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:

POWLOKA NASTEPNA:

Uwagi

VOC - Dyrektywa 2004/ 42/ WE
Parlamentu Europejskiego i Rady
Europy::

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Mieszanie:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Odtlusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem.
Zaleca sig obrobke strumieniowo-$cierng do Sa 2'% (ISO 8501-1:2007). Jesli wymagany jest podkiad,
zalecane jest uzycie podktadu z krzemianem cynku.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas
naktadania i wysychania powtok.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja. Zalecane systemy malarskie: grunt krzemianowo-cynkowy

Zgodnie ze specyfikacjg. Zalecane systemy malarskie: HEMPEL'S SILICONE TOPCOAT 56900,
HEMPEL'S SILICONE ALUMINIUM 56910 lub HEMPEL'S SILICONE ACRYLIC 56940

Uwaga: Jezeli powioka natozona jest pod izolacje (dotyczy powierzchni pracujgcych w wysokich
temperaturach), istotne jest, aby podczas wytgczen instalacji nie nastepowato penetrowanie wilgoci
przez izolacje. W przeciwnym przypadku, przy ponownym wzroscie temperatury moze rozpocza¢ sie
proces korozji.

Produkt

Bez rozcienczenia 15 % rozcienczenia (obj.) | Faza ll, od 01.01.2010

1690019840 365 g/l 438 g/l
Dane dot. LZO dla innych koloréw podane w odpowiedniej Karcie Charakterystyki.

500 g/l

Przy pierwszej ekspozycji w wysokiej temperaturze, cykl nagrzewania od temperatury pokojowej do
wymaganej temperatury pracy musi przekroczy¢ 24 godziny.

Moze by¢ wymagane wymieszanie mechaniczne przed uzyciem.

Unika¢ nadmiernych grubosci powtok. Podczas aplikacji nalezy doda¢ produkt THINNER 08080 w celu
zapewnienia matej grubosci suchej warstwy.

Catkowita grubos¢ systemu malarskiego pracujgcego w wyzszych temperaturach powinna wynosié
maksimum: 75 mikronow/3 milicale.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozycji: W
przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do naktadania nastepnej powtoki wymagane jest
szorstkowanie powierzchni w celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci. Powierzchnie
eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy, umyé wodg
wodociggowg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

HEMPEL'S SILICONE ZINC 16900 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 1690019840

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty

Objasnienia, definicje i zakres mozna w "0

i i zalecenia

przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i spec]alnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $€ lub pr
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj;

na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje,

sie na tej karcie charakterystyki produktu
$¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego

iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i

Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie
przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kod:
zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p

Data wydania: Grudzien 2016

miedzy innymi, i lie, Z w
i mala badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkod w
ienia i przestaja ob ',,

h sie z j

9zacy

h z uzycia P
ywac piec lat od daty wydania.
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